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行政院勞工委員會業務例行記者會

日期： 96 年 5 月 11 日

承辦單位：勞工檢查處                 
主管姓名：林進基處長

聯絡電話：（02）85902747


為協助特定製程產業廠商改善工作環境，減少職業災害，進而達成促進國人就業之目的，勞委會與經濟部96年再共同出資6,630萬元，合作推動「特定製程產業工作環境改善計畫」，將對已獲勞委會職業訓練局審核同意核配外勞名額之20項特定製程產業（如附件）廠商，進行工作環境安全衛生診斷諮詢及技術輔導等工作，本項工作亦屬行政院「2015年經濟發展願景第一階段三年衝刺計畫（2007-2009年）產業發展套案」中「營造優良投資環境」計畫措施之一。

為利推動特定製程產業作業環境改善輔導事宜，勞委會已委請經濟部工業局依政府採購法所定相關程序完成計畫案採購招標，並於本（96）年4月4日正式與評選優勝廠商中華民國工業安全衛生協會簽約，該協會將與台灣產業服務基金會、成大研究發展基金會、台灣重大工業意外防治協會及安全衛生技術中心等單位，共同成立「特定製程產業工作環境改善輔導團」（以下簡稱輔導團），輔導工程師均具相當安全衛生工作經驗且經訓練合格。有關改善輔導所需費用皆由政府負擔，廠商不需額外付費，惟因預算經費有限，本（96）年將先輔導核配外勞人數2人以上之廠商，對於核配外勞人數1人者則保留至97年度再作輔導。
本計畫係將特定製程產業工作環境改善與勞動補充人力結合，希望透過2階段外勞核配方式，鼓勵廠商配合改善工作環境，廠商工作環境評鑑結果未達一定水準，將不核配第2階段外勞人數。為此勞委會呼籲所有已獲職業訓練局審核同意核配外勞人數2人以上之特定製程產業廠商，應積極配合輔導團進行改善工作場所安全衛生設施，以提升國人就業意願與工作環境安全衛生水準。事業單位如有輔導相關問題，可逕洽輔導團聯絡窗口：中華民國工業安全衛生協會，電話：02-29330752轉分機274或勞委會(電話：02-85902741)及經濟部工業局(電話：02-27541255轉分機2725)。

第2次辛苦特定製程產業引進外勞適用範圍表

	編號
	產業名稱
	特定製程
	廠商家數
	年產值

（億元）

	01
	金屬基本工業

(鋼線鋼纜業)
	酸洗、伸線、退火、鍍鋅
	96
	280

	02
	機械設備製造修配業
	鍛造、鑄造、焊接、噴砂、除鏽、研磨、機械加工、熱處理、沖壓、切（裁）厚10mm以上鋼板、表面處理
	6,000
	6,500

	03
	模具業
	熱處理、機械加工、研磨、鉗工、防鏽、表面處理
	3,000
	560

	04
	耐火材料業
	原石粉碎→篩選→秤量→混合→乾燥→燒成
	31
	80

	05
	合板及組合木材製造業
	原料整理(合板烘板)、佈膠、整修、冷熱壓、砂光、塗裝
	65
	125

	06
	製冰冷凍冷藏業
	製冰：冰桶整列→冷凍→吊冰（溶冰、脫水）→貯冰（註：冰塊之製造，因需在低溫之工作環境操作，本地勞工多不願意從事，故需外勞協助。）
	400
	7.4

	07
	有機質肥料製造業
	半自動混合（攪拌）、發酵、熟成、裝袋（註：有機質肥料製造，因原料及半成品有特殊氣味，本地勞工多不願意從事，故需外勞協助。）
	100
	5

	08
	陶瓷衛浴設備製造業
	成型、施釉、燒成
	20
	26

	09
	金屬製品製造業

(螺絲業)
	球化線材、酸洗、熱處理、表面處理
	1,200
	800

	10
	金屬製品製造業

(手工具)
	鍛造、研磨、熱處理、表面處理、電鍍
	600
	456

	11
	運輸工具製造修配業(汽車、機車和自行車)
	鈑金冲壓成型、鍛造、鑄造、焊接、熱處理、電鍍、表面處理
	3,000
	2,279

	12
	複合材料業
	積層硬化、纏繞、熱壓成型、拉擠成型、噴塗、修邊
	450
	600

	13
	紙器業（瓦楞平板、紙箱容器業）
	貼合、壓楞（粘合、壓合）→印刷→成型→釘合
	102
	240

	14
	磚窯業
	堆疊(陶磚、清水磚等)、燒成、削邊/磨邊(火頭磚、特殊型磚) 
	45
	20

	15
	塑膠製品製造業
	1.射出、押出、吹出（以上均含修邊）

2.真空成型

3.壓克力反應成型

4.發泡成型
	7,000
	2,700

	16
	資源化工業
	拆解粉碎、熔煉、萃取、蒸餾等
	530
	691

	17
	運輸工具製造修配業(遊艇船舶及其零件製造、船用五金)
	焊接、鑄造、噴砂、研磨、除鏽、表面處理、玻璃纖維積層
	131
	371

	18
	成衣加工製造業
	驗布、剪裁縫製、洗滌、整燙
	300
	800

	19
	織襪業
	織造、漂染→烘乾→定型
	285
	150

	20
	石材製品製造業
	2次及3次加工：進料堆置及入料→裁切、鋸切、橋剪（如石材大板之裁切）→成型及細部加工

再生石加工：下腳料回收及分類→粉碎、破碎→振篩→拌合→養生
	116
	200

	總計
	23,471
	16,890.4


新聞稿主（標）題：


勞委會與經濟部將持續投資改善特定製程產業工作環境
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